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Beschr (bung 

[0001 ] Die voriiegende Erf indung betrifft eine Einrich- 
tung zum Vereinzeln gestapelter Druckereiprodukte ge- 
mass dem Oberbegrrff des Anspruchs 1 . 
[0002] Ejne Einrichtung dieser Art ist aus der EP-A-0 
628 505 bekannt. Sie weist an einem kontinuierlich dre- 
henden Rotor mlttelsje eines Schwenkarmes veranker- 
te Saugkopfe auf . Die Schwenkarme sind mittels eines 
dem Drehantrieb des Rotors uberiagerten Schwenkan- 
triebs hinsichtlich ihrer Schwenklage so angetrieben, 
dass sie in die ObernahmesteHe in Schubbetrieb einfah- 
ren und diese in Schleppbetrieb verlassen. Im Umkehr- 
punkt saugen sich die Saugkopfe am Rand des jeweiis 
aussersten Produkts eines Stapels an. Durch ihre Kipp- 
bewegung im Umkehrpunkt wird der erfasste Produkte- 
rand von dem benachbarten Druckereiprodukt eindeu- 
tig und sicher getrennt. In Verbindung mit einer Abtrans- 
portvorrichtung mit nacheinanderfolgend umlaufenden 
Greifem wird der Rand der Druckereiprodukte durch die 
wahrend des Umlauts verschwenkten Saugkopfe in die 
Greifer hineingelegt. 

[0003] Es ist eine Aufgabe der vorliegenden Erfin- 
dung, die gattungsgemasse Einrichtung derart weiter- 
zubilden, dass sie zum Separieren von einen Bund auf- 
weisenden, mehrblattrigen, insbesonderevielblattrigen, 
Druckereiproduklen besonders gut geeignet ist. 
[0004] Diese Aufgabe wird mit einer Einrichtung ge- 
lost, die die Merkmale des Anspruchs 1 aufweist. Erfin- 
dungsgemass wird das jeweiis zu separierende Druk- 
kereiprodukt am Bund mittels eines Haken-Greiferele- 
ments erfasst und mit dem dem Bund gegenuberiiegen- 
den Rand an einem Anschlag in Anlage gehalten. Die 
Relativbewegung des Haken-Greiferelements zum An- 
schlag fuhrt zu einem Aufbiegen des zu separierenden 
Druckereiprodukts vom Bund her in Richtung vom Sta- 
pel weg. Gesteuerte Greifer einer Abtransportvorrich- 
tung konnen die separierten Druckereiprodukte vom 
freiliegenden Bund her problemlos fur den Wegtrans- 
port ergreifen. Das als Haken-Greiferelement ausgebil- 
dete Halteelement ist besonders einfach aufgebaut. Es 
konnen mehrblattrige, gefaltete Druckereiprodukte ver- 
arbeitet werden, wobei dabei der Falz den Bund bildet, 
an dem das Haken-Greiferelement angreift. Es konnen 
auch entlang einem Rand miteinander beispielsweise 
durch Klammer- oder Klebheften zu einem Druckerei- 
produkt verbundene Blatter verarbertet werden, wobei 
der Rand, an dem die Blatter miteinander verbunden 
sind, den Bund bildet, an dem das Haken-Greiferele- 
ment angreift. Weil das Haken-Greiferelement mit sei- 
nem Auslegerarm am Bund des aussersten Druckerei- 
produkts zur Anlage kommt und dann am Produkt glei- 
tend gefuhrt ist, ist ein sicheres Erfassen des Bundes 
mittels des Hakenmauls gewahrleistet. 
[0005] Eine besonders bevorzugte Ausbildungsform 
der erfindungsgemassen Einrichtung ist im Anspruch 2 
angegeben. Zusatzlich zu einer ausserst einfachen 
Ausbildung des Haken-Greiferelements ist auf einfache 



Art und Weise sichergestellt, dass das Haken-Greifer- 
element mit Kraft am Druckereiprodukt in Anlage gehal- 
ten ist, bis das Hakenmaul den Bund erfasst hat, 
[0006] Bei einer bevorzugten Ausbildungsform derer- 

5 findungsgemassen Einrichtung nach Anspruch 3 nimmt 
das Haken-Greiferelement im Ubemahmeabschnitt und 
diesem nachfolgend bis zur Obergabe des zu separie- 
renden Druckereiprodukts eine optimale Lage ein, urn 
ein sicheres Erfassen sowie nachfolgendes Halten des 

10 Druckereiprodukts sicherzustellen. 

[0007] Eine besonders einfache Ausbildung des 
Schwenkantriebs der erfindungsgemassen Einrichtung 
ist im Anspruch 4 definiert. 

[0008] Eine weitere besonders bevorzugte Ausbil- 
15 dungsform der erfindungsgemassen Einrichtung ist im 
Anspruch 5 definiert. Sie bietet die Moglichkeit, das Se- 
parieren zu unterbrechen, ohne dass die Antriebsanord- 
nung stiligesetzt werden muss. Da die Bewegung des 
Haken-Greiferelements mit der Abtransportvorrichtung 
20 synchronisiert ist, bietet dies die Moglichkeit, das Uber- 
geben von Druckereiprodukten an die Abtransportvor- 
richtung zu unterbrechen, obwohl diese weiterhin ange- 
trieben ist. 

[0009] Weitere, besonders bevorzugte Ausbildungs- 
25 formen der erfindungsgemassen Einrichtung sind in den 
weiteren abhSngigen Anspruchen definiert. 
[0010] Die Erf in dung wird nun an hand eines in der 
Zeichnung dargestellten Ausfuhrungsbeispiels naher 
erlautert Es zeigen rein schematisch: 

30 

Fig. 1 in Ansicht eine erfindungsgemasse Einrich- 
tung mit einer Stapel auf lage, einer Abtrans- 
portvorrichtung und einem dazwischen an- 
geordneten Separierer; 

35 

Fig. 2 in Ansicht den in der Fig. 1 gezeigten Sepa- 
rierer zu unterschiedlichen Zeitpunkten 
beim Separieren eines Druckereiprodukts 
vom Stapel; 

40 

Fig. 3 ebenfalls in Ansicht den in den Fig. 1 und 2 
gezeigten Separerer mit einem Schwenkan- 
trieb fur die Haken-Greiferelemente sowie 
einer Steuereinrichtung zum Verschwenken 
45 der Haken-Greiferelemente in eine Ruhela- 

ge; und 

Fig. 4 in Draufsicht und teilweise geschnitten ent- 
lang der in der Fig. 3 mit IV bezeichneten 
50 Schnittlinie den Separierer sowie die Ab- 

transportvorrichtung. 

[0011] Bei der in der Fig. 1 gezeigten Einrichtung ist 
eine Stapelauflage 10 durch einen in Forderrichtung F 
55 umlaut end angetriebenen Bandf orderer 1 2 gebildet, der 
derart hohenverstellbar ist, dass jeweiis ein ausserstes 
Druckereiprodukt 14 eines auf der Stapelauflage 1 0 auf- 
liegenden Stapels 16 sich an einem vorbestimmten Ort 
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befindet. In Forderrichtung F gesehen, stromabwarts 
des Stapels 1 6 ist ein ortsf ester Anschtag 1 8 angeord- 
net, an dem die den Stap I 16 bildenden, einen Bund 
20 aufweisenden Druckereiprodukte 14' mit ihrem dem 
Bund 20 gegenuberiiegenden offenen Rand 22 aniie- 
gen. 

[001 2] Oberhalb der Stapelauf lage 1 0 ist ein Separie- 
rer 24 angeordnet. Er weist, wie dies auch aus Fig. 2 
hervorgeht, drei als Haken-Greiferelemente 26 ausge- 
bildete Halteelemente 28 auf, die entlang einer kreisfor- 
migen Umlaufbahn 30 in Umlaufrichtung U umlaufend 
angetrieben sind. Die Umlaufbahn 30 veriauft in einer 
Umlaufebene, die rechtwinklig zum Stapel 1 6 und somit 
rechtwinklig zur Stapelauf lage 10 und parallel zur For- 
derrichtung F veriauft. Die Haken-Greiferelemente 26 
sind aus einem Abschnitt eines Federstahlbandes ge- 
bildet, der an einem seiner Enden hakenformig gebogen 
ist. Mit dem von dieser Biegung entfemten Endbereich, 
ist der Abschnitt in einem Schaft 34 befestigt, derart, 
dass er einen selbstfedernden Auslegerarm 36 bildet, 
an dessen freiem Ende auf der der Stapelauf (age 10 zu- 
gewandten Seite das durch die Biegung erzeugte Ha- 
kenmaul 38 angeordnet ist. Die den drei Haken-Greife- 
relementen 26 zugeordneten Schafte 34 sind an einem 
in Umlaufrichtung U, beispielsweise uber einen mit ei- 
nem Motor verbundenen Zahnriemen 39 kontinuieriich 
angetriebenen Rotor 40 frei drehbar gelagert und mittels 
eines dem Umlaufantrieb uberiagerten Schwenkan- 
triebs 42, derweiter unten zu beschreiben sein wird, in 
einer zu sich parallelen Lagegehalten. Der Rotor 40 und 
der Schwenkantrieb 42 bilden eine Antriebsanordnung 
44 fur die Haken-Greiferelemente 26. 
[0013] In einem unterhalb der Achse 40' des Rotors 
40 sich befindenden Bereich ihrer Umlaufbahn 30 
durchlaufen die Haken-Greiferelemente 26 einen Uber- 
nahmeabschnitt 46. In diesem Obemahmeabschnitt 46 
gesehen, ist der Schaft 34 bezuglich des Hakenmauls 
38 vorlaufend und ist der Auslegerarm 36 bezuglich des 
Schafts 34 in einer nach hinten und schrag nach unten 
verlaufenden Arbeitslage 48 angeordnet. Der Ausleger- 
arm 36 schliesst mit einer Horizontalen einen Winkel a 
ein, der vorzugsweise zwischen 10 und 70°, insbeson- 
dere zwischen 25 und 60°, in besonders bevorzugter 
Weise etwa 40° betragt. 

[0014] Bezuglich der Umlaufbahn 30 ist das ausser- 
ste Druckereiprodukt 14 des Stapels 16 jeweils derart 
angeordnet, dass jeweils ein Haken-Greiferelement 26 
mit seinem Auslegerarm 36 am Bund 20 dieses Druk- 
kereiprodukts 14 beim Durchlaufen des Obemahmeab- 
schnitts 46 zur Anlage kommt. Dabei befindet sich der 
betreffende Schaft 34 ungefahr vertikal unterhalb der 
Achse 40' des Rotors 40, so dass das betreffende Ha- 
ken-Greiferelement 26 mit einer Hauptkomponente in 
Richtung zum Anschlag 18 (Fig. 1) bewegt wird. Im Zu- 
ge der Weiterbewegung ist der Auslegerarm 36 am 
Bund 20 des aussersten Druckereiprodukts 14 gleitend 
gefuhrt und wird dabei durch die Gegenkraft des Stapels 
16 blattfederartig gebogen, so dass er mit einer be- 



stimmten Kraft gegen das Druckereiprodukt 14 driickt; 
siehe in Fig. 2 die strichpunktiert angedeutete und mit 
26' bezeichnete Lage des Haken-Greiferelements. Dies 
stellt das sichere Fassen des aussersten Druckereipro- 

s dukts 1 4 am Bund 20 mittels des Hakenmauls 38 sicher, 
wie dies mit dem mit ausgezogenen Linien gezeigten 
Haken-Greiferelement 26 am Ende des Ubernahmeab- 
schnitts 46 angedeutet ist. Vom Obemahmeabschnitt 46 
bis zu einem Obergabeabschnitt 50 fur die separierten 

10 Druckereiprodukte 14 werden die Haken-Greiferele- 
mente 26 entlang der Umlaufbahn 30 in einer Richtung 
R bewegt, die eine zum Anschlag 18 hin zeigende Ho- 
rizontaikomponente H und eine in vertikaler Richtung 
nach oben vom Stapel 16 weg zeigende Komponente 

f5 v aufweist. Diese Bewegung des betreffenden Schafts 
34 fuhrt dazu, dass das mittels des Hakenmauls 38 ge- 
haltene ausserste Druckereiprodukt 14 mit dem Bund 
20 voraus vom Stapel 16 separiert wird, indem es mit 
dem an den Bund 20 angrenzenden Randbereich 20' in 

20 Richtung gegen oben gebogen wird, ein Weichen in 
Richtung H aber mittels des Anschiags 18 verhindert 
wird. 

[0015] Wie dies aus der Fig. 1 ebenfalls hervorgeht, 
ist oberhalb der Stapelauf lage 10 eine Abtransportvor- 
25 richtung 52 angeordnet. Sie weist ein in bekannter Art 
und Weise in einem Fuhrungskanal 54 gefuhrtes und 
um ein Umlenkrad 56 umgelenktes endloses Zugorgan 
58 auf, an dem mit konstantem Abstand hintereinander 
gesteuerte Greifer 60 angeordnet sind. Die Greifer 60 
30 bewegen sich entlang einer Bewegungsbahn 61 in einer 
Ebene, die parallel zur Umlaufbahn 30 veriauft. Die in 
Schliessrichtung mittels einer nicht gezeigten Feder 
vorgespannten Greiferbacken 62, 62' sind um eine Grei- 
ferachse 60' schwenkbar, die rechtwinklig zu dieser 
35 Ebene veriauft. An jeder der Greiferbacken 62, 62' ist 
ein Hebel 64, 64' befestigt, der an seinem freien Ende 
eine Rolle 66 tragt. Seitlich neben dem Umlenkrad 56 
sind zwei Kulissen 68, 68' ortsfest angeordnet, die dazu 
bestimmt sind, mit den den Hebeln 64 bzw, 64' zugeord- 
40 neten Rollen 66 zusammenzuwirken, um die Greifer- 
backen 62, 62' bei der Umlenkung um das Umlenkrad 
56 und im darauffolgenden Abschnitt des Fuhrungska- 
nals 54 in eine gewunschte Lage zu verschwenken bzw. 
in der betreffenden Schwenklage zu halten. Bevor die 
45 Greifer 60 jeweils den Obergabeabschnitt 50 erreichen, 
werden sie durch gegensinnige Bewegung der Greifer- 
backen 62, 62* in Offenstellung verbracht und derart ver- 
schwenkt, dass das Greifermaul 69 im wesentiichen in 
Richtung gegen unten zeigt, so dass das jeweils mittels 
50 des Separierers 24 vom Stapel 1 6 separierte ausserste 
Druckereiprodukt 14 mit seinem Bund 20 voraus zwi- 
schen die Greiferbacken 62, 62' in das geoffnete Grei- 
fermaul 69 eingefuhrt werden kann. Am stromabwarts 
gelegenen Ende des Obernahmeabschnitts 46 werden 
ss die Greifer 60 durch Verschwenken der Greiferbacken 
62, 62' aufeinanderzu geschlossen, um das betreffende 
Druckereiprodukt 14 vom Greifer 60 gehalten, weg zu 
transportieren. 
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[0016] Wie dies aus den Fig. 3 und 4 erkennbar ist, 
weist der Schwenkantrieb 42 ein feststehendes Son- 
nenrad 70 auf, das zur Rotorachse 40' koaxial angeord- 
net ist. Auf den auf einem Kreis urn die Rotorachse 40' 
gleichmassig verteilt angeordneten Schaften 34 ist je 
ein Antriebsrad 72frei drehbar gelagert. Pro Antriebsrad 
72 ist am Rotor 40 ein Planetenrad 74 gelagert, das ei- 
nerseits mit dem betreffenden Antriebsrad 72 und an- 
dererserts mit dem Sonnenrad 70 kammt. Da der Durch- 
messer der Antriebsrader 72 gleich dem Durchmesser 
des Sonnenrades 70 ist, drehen sich die Antriebsrader 
72 beim Drehen des Rotors 40 in Umlaufrichtung U die- 
ser Richtung entgegen, derart, dass sie ihre Schwen- 
klage unverandert beibehaiten. 
[0017] Auf jedem der Schafte 34 sitzt drehfest ein 
zweiarmiger Anschlaghebei 76, der mittels einer Zugfe- 
der 78 mit einem Arm in Aniage an einem Gegenan- 
schlag 80 gehalten ist. Dieser Gegenanschlag 80 ist am 
betreffenden Antriebsrad 72 fest angeordnet. Am dem 
Gegenanschlag 80 entgegengesetzten Ende des An- 
schlaghebels 76 ist an diesem eine Steuerrolle 82 frei 
drehbar gelagert. An einem Maschinengestell 84, an 
dem der Rotor 40 drehbar gelagert ist, ist weiterein dop- 
pelarmiger Steuerhebel 86 einer Steuerein richtung 88 
schwenkbar angeordnet. Dieser ist mittels eines eben- 
falls am Maschinengestell 84 abgestutzten schnell- 
schaltenden Zylinder-Kolbenaggregats 90 aus einer 
strichpunktiert angedeuteten Passivstellung 90' in eine 
mit ausgezogenen Linien angedeutete Aktivstellung 90" 
verschwenkbar. Der vom Zylinder-Kolbenaggregat 90 
entfemte Hebelarm 86' des doppelarmig ausgebildeten 
Steuerhebels 86 ist auf seiner oberen, der Rotorachse 
40' zugewandten Seite, kulissenartig ausgebildet. In 
Passivstellung 90' bef indet sich der Steuerhebel 86 aus- 
serhalb der Bewegungsbahn der Steuerrollen 82. Ist al- 
lerdings der Steuerhebel 86 in Aktivstellung 90" ver- 
schwenkt, laufen die Steuerrollen 82 von oben auf den 
Hebelarm 86' auf, wodurch der Anschlaghebei 76 und 
zusammen mit diesem die Haken-Greiferelemente 26 
entgegen der Kraft der Zugfeder 78 Im Gegenuhrzeiger- 
sinn verschwenkt werden. Dies geschieht bevor die Ha- 
ken-Greiferelemente 26 in den Ubemahmeabschnitt 46 
einlaufen und wird beim Durchlaufen des Ubernahme- 
abschnitts 46 beibehaiten. In Aktivstellung 90" des 
Steuerhebels 86 nimmt das den Ubemahmeabschnitt 
46 durchlaufende Haken-Greiferelement 26 eine anna- 
hernd horizontal Ruhelage 48' ein, wodurch sicherge- 
stellt wird, dass das Hakenmaul 38 sich oberhalb des 
Bundes 20 des aussersten Druckereiprodukts 14 mit 
Abstand vorbeibewegt. Dadurch wird das ausserste 
Druckereiprodukt 14 von diesem Haken-Greiferelement 
26 nicht vom Stapel 16 separiert. Etwa beim Erreichen 
des Ubergabeabschnitts 50 iauft die dem betreffenden 
Haken-Greiferelement 26 zugeordnete Steuerrolle 82 
vom Hebelarm 86' ab, wodurch das Haken-Greiferele- 
ment 26 unter der Kraft der Zugfeder 78 wieder zuruck 
in die Arbeitslage 48 verschwenkt wird. 
[0018] Der Abstand zwischen aufeinanderfolgenden 



Schaften 34 und der Steuerhebel 86 sind derart aufein- 
ander abgestimmt ausgebildet, dass sich immer nur ei- 
ne Steuerrolle 82 im Bereich des Hebeiarms 86' bef indet 
und somit der Steuerhebel 86 von einer Stellung in die 

5 andere umgestellt werden kann, wahrend sich keine der 
Steuerrollen 82 in dessen Bereich befindet. 
[0019] Die Bewegungsbahn 61 der Greifer 60 veriauft 
in Richtung rechtwinklig zur Forderrichtung F gesehen 
mittig zwischen den Seitenkanten 92 des Stapels 16, 

10 wie dies in der Fig. 4 angedeutet ist. Die Umlaufbahn 
30 der Haken-Greiferelemente 26 veriauft bezuglich je- 
ner in Richtung zur Antriebsanordnung 44 hin seitlich 
versetzt, wobei aber der Abstand zwischen den Haken- 
Greiferelementen 26 und Greifem 60 mit Vorteil mog- 

15 lichst gering gehalten werden sollte. Urn dies zu ermog- 
lichen, ist der Fuhrungskanal 54 fur das Zugorgan 58 
auf der bezuglich der Bewegungsbahn der Greifer 60 
der Umlaufbahn 30 gegenuberliegenden Seite ange- 
ordnet. 

20 [0020] Wie Fig. 1 zeigt ist dem Bandf orderer 1 2 in For- 
derrichtung F ein ebenfalls als Bandforderer ausgebil- 
deterZuforderer94 vorgeschaltet, wobei dieser und der 
Bandforderer 12 kniegelenkartig miteinander verbun- 
den sind. Oberhalb des Zuforderers 94 ist ein umlaufen- 

25 des Andruckband 96 angeordnet, das zusammen mit 
diesem im Bereich der Gelenkverbindung mit dem 
Bandforderer 12 einen Forderspalt fur die zugefuhrten 
Druckereiprodukte 1 4' bildet. Diese werden auf dem Zu- 
forderer94 in einer Schuppenformation S liegend in For- 

30 derrichtung F transportiert, wobei in der Schuppenfor- 
mation S jedes Druckereiprodukt 14' auf dem nachlau- 
fenden aufliegt und der Bund 20 bezuglich des gegen- 
uberliegenden Randes 22 nachlaufend ist. Die Drucke- 
reiprodukte 14' werden somit mit dem offenen Rand 22 

35 voraus, den Stapel 16 von unten speisend, in Forder- 
richtung F transportiert, bis sie am Anschlag 18 anste- 
hen. Das Zusammenwirken des Andruckbandes 96 mit 
dem Zuforderer 94 und Bandforderer 12 stellt sicher, 
dass dabei die Druckereiprodukte 14' bis zum Anschlag 

40 1 8 gefordert werden. 

[0021] Der Bandforderer 1 2 ist mit seinem dem Zufor- 
derer 94 abgewandten Ende urn eine Horizontalachse 
verschwenkbar gelagert. In bekannter Art und Weise ist 
die Schwenklage des Bandforderers 12 derart einstell- 

45 bar, dass sich das ausserste Druckereiprodukt 14 des 
Stapels 1 6 jeweils auf einer vorbestimmten Hone mit 
dem Bund 20 beim Ubemahmeabschnitt 46 befindet. 
Sind gefaltete Druckereiprodukte 14' zu verarbeiten, hat 
die Hohenverstellung durch Verschwenken der Stapel- 

50 auflage 10 den Vorteil, dass die grossere Dicke der 
Druckereiprodukte beim Bund 22 gegenuber der Dicke 
beim Rand 22 automatisch ausgeglichen wird, so dass 
jeweils unabhangig von der Stapelhohe das ausserste 
Druckereiprodukt 14 ungefahr eine horizontal Lage 

55 ein nimmt. 

[0022] Im Mittel werden der Stapelauflage 1 0 gleich- 
viel Druckereiprodukte 1 4' zugefGhrt, wie vom Stapel 1 6 
Druckereiprodukte 14 separiert werden. Der Stapel 
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ubernimmt aber eine Puff erf unktion, so dass kurzzeitig 
Unterschiede in der Zufiihrung und im Separieren auf- 
genommen werden konnen. 

[0023] Ist gmndsatzlich bei jedem Durchlauf nein s 
Haken-Greiferelements 26 durch den Ubernahmeab- 
schnitt 46 ein Druckereiprodukt 14 zu separieren, kann 
auf die Steuereinrichtung 88 verzichtet werden. In die- 
sem Fall werden die Antriebsrader 72 drehfest mit dem 
betreffenden Schaft 34 verbunden. Der Anschlaghebel 
76, die Zugfeder 78 und der Gegenanschlag 80 sind in 
diesem Fall auch nicht notwendig. 
[0024] Es ist auch denkbar, die Haken-Greiferele- 
mente 26 mit biegesteifen Auslegerarmen auszubilden. 
In diesem Fall kann die Zugfeder 78 die Funktion uber- 
nehmen, die Haken-Greiferelemente 26 gegen das zu 
separierende ausserste Druckereiprodukt 14 zu dran- 
gen. Dies kann aber, werden nicht geeignete Damp- 
fungsmassnahmen getroffen, zu einem unruhigeren 
Lauf der Einrichtung fuhren. In diesem Zusammenhang 
sei der Vollstandigkeit halber erwahnt, dass bei der in 
den Figuren gezeigten Ausbildungsform das von der 
Zugfeder 78 aufgebrachte Drehmoment grosser ist als 
jenes des Haken-Greiferelements 26. Dadurch bleibt 
bei in Passivstellung 90' verschwenktem Steuerhebel 
86 der Anschlaghebel 76 immer am Gegenanschlag 78 
in Anlage, was zum ruhigen Lauf der Einrichtung bei- 
tragt. 

[0025] Es ist denkbar, die Haken-Greiferelemente 26 
mittels eines entsprechend ausgebildeten Schwenkan- 
triebs in geeigneter Art und Weise zu verschwenken. 
[0026] Das Haken-Greiferelement 26 kann an seinem 
hakenmaulseitigen Ende mit beispielsweise nadelarti- 
gen Spitzen versehen sein, die dazu bestimmt sind, in 
den Bund 20 des jeweils zu separierenden Druckerei- 
produkts 14 einzustechen. Weiter kann das Hakenmaul 
38 entsprechend der Form des Bundes 20 der zu ver- 
arbeitenden Druckereiprodukte 14 unterschiedlich aus- 
gebildet sein. 



Patentanspruche 

1 . Einrichtung zum Vereinzeln gestapelter Druckerei- 
produkte mit einem mittels einer Antriebsanord- 
nung (44) entlang einer geschlossenen Bewe- 
gungsbahn (30) in einer zum Stapel (16) rechtwink- 
ligen Ebene umlaufend angetriebenen Halte- 
element (28), das in einem Uebemahmeabschnitt 
(46) der Bewegungsbahn (30) am aussersten Druk- 
kereiprodukt (14) angreift urn dies zwecks Ueber- 
gabe an eine Abtransportvorrichtung (52) vom Sta- 
pel (16) zu separieren, dadurch gekennzelchnet, 
dass die Einrichtung zum Separieren von einen 
Bund (20) aufweisenden, mehrblattrigen Druckerei- 
produkten (1 4,14') bestimmt ist und einen Anschlag 
(18) zum Abstutzen des aussersten Druckereipro- 
dukts (14) an einem dem Bund (20) gegenuberiie- 
genden Rand (22) aufweist, dass das Halt element 
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(28) als Haken-Greiferelement (26) mit einem Aus- 
legerarm (36) und einem an dessen freiem Ende 
angeordneten Hakenmaul (38) ausgebildet ist, und 
die Antriebsanordnung (44) das Haken-Greiferele- 

5 ment (26) derart bewegt, dass es im Uebemahme- 
abschnitt (46) mit dem Auslegerarm (36) am Bund 
(20) des aussersten Druckereiprodukts (14) zur An- 
lage kommt und dann in Richtung zum Anschlag 
(18) gleitend am aussersten Druckereiprodukt (14) 

10 gefuhrt ist bis das Hakenmaul (38) den Bund (20) 
erfasst hat, und dass es vom Uebemahmeabschnitt 
(46) bis zur Uebergabe (50) eine Bewegungsrich- 
tung (R) mit einer Komponente (H) auf den An- 
schlag (1 8) zu und einer Komponente (V) vom Sta- 

15 pel (1 6) weg aufweist. 

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zelchnet, dass das Haken-Greiferelement (26) 
selbstfedernd ausgebildet ist. 

20 

3. Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2. dadurch ge- 
kennzelchnet, dass die Antriebsanordnung (44) 
einen Rotor (40), an dem das Haken-Greiferele- 
ment (26) gelagert ist, und einen dem Umlaufan- 

25 trieb uberlagerten Schwenkantrieb (42) aufweist, 
der das Haken-Greiferelment (26) im Uebemahme- 
abschnitt (46) und von diesem bis zur Uebergabe 
(50) in einer, bezuglich der Umlauf richtung (U), 
nach hinten und sen rag nach unten gerichteten La- 

30 ge (48) halt. 

4. Einrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Schwenkantrieb (42) ein zur 
Rotorachse (40') koaxiales, feststehendes Sonnen- 

35 rad (70), ein mit den Haken-Greiferelement (26) 
verbundenes Antriebsrad (72) und ein am Rotor 
(40) frei drehbar gelagertes, mit dem Sonnenrad 
(70) und dem Antriebsrad (72) kammendes Plane- 
tenrad (74) aufweist, und vorzugsweise das Son- 

40 nenrad (70) und das Antriebsrad (72) gleichen 
Durchmesser aufweisen. 

5. Einrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, ge- 
kennzeichnet durch eine Steuereinrichtung (88), 

45 die in aktiviertem Zustand dazu bestimmt ist, das 
Haken-Greiferelement (24) von einer Arbeitslage 
(48) in eine Ruhelage (48') zu verbringen in der es 
beim Durchlaufen des Ubernahmeabschnitts (46) 
am aussersten Druckereiprodukt (14), ohne dieses 

so zu erfassen, vorbeibewegt, wird. 

6. Einrichtung nach Anspruch 4 und 5, dadurch ge- 
kennzelchnet, dass das Haken-Greiferelement 
(26) an einem im Rotor (40) frei drehbar gelagerten 

55 jnen Anschlaghebel (76) aufweisenden Schaft 
(34) befestigt ist, der Anschlaghebel (76) mittels ei- 
ner Feder (78) an einem die Arbeitslage (48) des 
Haken-Greiferelements (26) bestimmenden, gege- 
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benenfalls am Antriebsrad (72) angeordneten Ge- 
genanschlag (80) des Schwenkantriebs (42) in An- 
lage gehalten ist, und die Steuereinrichtung (88) ein 
vorzugsweise hebelartig ausgebildetes Steuerele- 
ment (86) aufweist, das im aktivierten Zustand (90") 5 
im Uebernahmeabschnitt (50) auf den Schaft (34), 
vorzugsweise fiber den Anschlaghebel (76) ein- 
wirkt, urn den Anschlaghebel (76) entgegen der Fe- 
derwirkung (78) von Gegenanschlag (80) weg und 
dabei das Haken-Greiferelement (26) in die Ruhe- to 
lage (48') zu verschwenken. 

7. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, ge- 
kennzeichnet dureh eine Anzahl im Umlaufrich- 
tung (U) hintereinander angeordneten Haken-Grei- « 
ferelementen (26). 

2. 

8. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Abtransportvor- 
richtung (52) eine Vielzahl an einem in sich ge- 20 
schlossenen Zugorgan (58) im Abstand hinterein- 3. 
ander angeordnete gesteuerte Greifer (60) auf- 
weist, die Bewegungsbahn (61 ) der im Uebergabe- 
abschnitt (50) mit dem Greifermaul (69) im wesent- 

lichen nach unten gerichteten Greifer (60) oberhalb 25 
einer Stapelauflage (10) veriauft und inbezug auf 
die Umlaufbahn (30) des Haken-Greiferelements 
(26) seitlich versetzt ist, und dass die Greifer (60) 
auf der der Umlaufbahn (30) zugewandten Seite 
des Zugorgans (58) angeordnet sind. 30 

4. 

9. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, dass eine Stapelauflage 
(10) durch einen den Stapei (16) unten speisenden 
Fdrderer (12) gebildet ist, und der Forderer (10) in 35 
Abhangigkeit von der Zufuhrung von Druckereipro- 
dukten (14*) zum Stapei (16) und der fortschreiten- 
den Vereinzelung hohenverstellbar ist, sodass das 
jeweils ausserste Druckereiprodukt (14) sich beim 
Uebemahmebereich (46) befindet. 40 

5. 

Claims 

1 . Apparatus for individually separating stacked print- 45 
ed products, having a holding element (28) which 
is driven in a circulating manner by means of a drive 
arrangement (44) along a closed path of movement 
(30) in a plane at right angles to the stack (1 6) and 
acts in a takeover section (46) of the path of move- so $. 
ment (30) on the outermost printed product (14) in 
order to separate the latter from the stack (1 6) for 
the purpose of transfer to a transporting-away de- 
vice (52), characterized in that the apparatus is 
intended for separating multi-sheet printed prod- 55 
ucts (14, 14') having a back margin (20) and has a 
stop (1 8) for supporting the outermost printed prod- 
uct (14) on an edge (22) opposite the back margin 



(20), in that the holding element (28) is designed 
as a hook-gripper element (26) with a cantilever ami 
(36) and a hook mouth (38) arranged at its free end, 
and the drive arrangement (44) moves the hook- 
gripper element (26) in such a way that, in the take- 
over section (46), it comes to bear with the cantilev- 
er arm (36) against the back margin (20) of the out- 
ermost printed product (14) and is then guided in a 
sliding manner on the outermost printed product 
(14) in the direction of the stop (18) until the hook 
mouth (38) has seized the back margin (20), and in 
that it has from the takeover section (46) to the 
transfer (50) a direction of movement (R) with a 
component (H) towards the stop (1 8) and a compo- 
nent (V) away from the stack (16). 

Apparatus according to Ciaim 1 , characterized in 
that the hook-gripper element (26) is of a self- 
springing design. 

Apparatus according to Claim 1 or 2, characterized 
In that the drive arrangement (44) has a rotor (40), 
on which the hook-gripper element (26) is mounted, 
and a swivel drive (42) which is superposed on the 
rotary drive and keeps the hook-gripper element 
(26) in a rearwardly and obliquely downwardly di- 
rected position (48) with respect to the circulating 
direction (U) in the takeover section (46) and from 
the latter up to the transfer (50). 

Apparatus according to Claim 3, characterized in 
that the swivel drive (42) has a fixed sun wheel (70), 
which is coaxial with respect to the rotor axis (40'), 
a drive wheel (72), which is connected to the hook- 
gripper element (26), and a planet wheel (74), which 
is mounted freely rotatably on the rotor (40) and 
meshes with the sun wheel (70) and the drive wheel 
(72), and the sun wheel (70) and the drive wheel 
(72) preferably have the same diameter. 

Apparatus according to one of Claims 1 to 4, char- 
acterized by a control device (88), which in the ac- 
tivated state is intended for the purpose of bringing 
the hook-gripper element (24) from a working posi- 
tion (48) into a position of rest (48*), in which, when 
it runs through the takeover section (46), it is moved 
past the outermost printed product (14) without 
seizing it 

Apparatus according to Claims 4 and 5, character- 
ized in that the hook-gripper element (26) is fas- 
tened, on a shank (34) which is mounted freely ro- 
tatably in the rotor (40) and has a stop lever (76), 
the stop lever (76) is held by means of a spring (78) 
up against a counter-stop (80) of the swivel drive 
(42) which determines the working position (48) of 
the hook-gripper element (26) and may be arranged 
on the drive wheel (72), and the control device (88) 
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has a control element (86), preferably of a lever-like 
design, which in the activated state (90°) acts in the 
takeover section (50) on the shank (34), preferably 
via the stop lever (76), in order to swivel the stop 
lever (76) away from the counter-stop (80), counter 5 
to the spring action (78), and thereby swivel the 
hook-gripper element (26) into the position of rest 
(48'). 

7. Apparatus according to one of Claims 1 to 6, char- w 
acterized by a number of hook-gripper elements 
(26) arranged one behind the other in the circulating 
direction (U). 

2. 

8. Apparatus according to one of Claims 1 to 7, char- is 
acterized in that the transport in g-away device (52) 
has a multiplicity of controlled grippers (60) ar- 
ranged at intervals one behind the other on a closed 3. 
drawing member (58), the path of movement (61) 

of the grippers (60), directed with the gripper mouth 20 
(69) substantially downward in the transfer section 
(50), runs above a stack rest (10) and is laterally 
offset with respect to the path of circulation (30) of 
the hook-gripper element (26), and in that the grip- 
pers (60) are arranged on the side of the drawing 25 
member (58) facing the path of circulation (30). 

9. Apparatus according to one of Claims 1 to 8, char- 
acterized in that a stack rest (10) is formed by a 4. 
conveyor (12) feeding the stack (16) from beiow, 30 
and the conveyor (10) is vertically adjustable in de- 
pendence on the feeding in of printed products (14') 

to the stack (16) and the progressing individual sep- 
aration, with the result that the respectively outer- 
most printed product (14) is at the takeover region 35 
(46). 



Revendications 

40 5. 

1 . Dispositif pour separer des produits imprimes em- 
piles avec un element de soutien (28) entraine en 
circulation au moyen d'un dispositif d'entraTnement 
(44) le long d'une trajectoire fermee (30) dans un 
plan perpendiculaire a la pile (16), qui accroche le ^ 
produit imprime le plus exterieur (14) dans une por- 
tion de prise (46) de la trajectoire (30) afin de le se- 
parer de la pile (16) en vue de le transferer a un 
dispositif d'evacuation (52), caracterise en ce que 6. 
le dispositif est destine a separer des produits im- so 
primes (14, 14') a plusieurs feuilles presentant une 
reliure (20) et presente une butee (18) pour retenir 
le produit imprime le plus exterieur (14) a un bord 
oppose (22) a la reliure (20), en ce que I'element 
de soutien (28) a la forme d'un element de griffe a 55 
crochet (26) avec une potence (36) et une ouvertur 
de crochet (38) disposee a I'extrdmite libre de celle- 
ci, et le dispositif d'entramement (44) deplace I'ele- 



ment de griffe a crochet (26) de maniere telle qu'il 
vienn se placer, dans la portion de prise (46), avec 
la potence (36) contre la reliure (20) du produit im- 
print le plus exterieur (14) et qu'il soit alors conduit 
sur le produit imprime le plus exterieur (14) en glis- 
sant en direction de la butee (1 8) jusqu'a ce que 
I'ouverture de crochet (38) ait saisi la reliure (20), 
et en ce qu'il presente, depuis la portion de prise 
(46)jusqu'autransfert (50) une direction de mouve- 
ment (R) avec une composante (H) dirigee vers la 
butee (18) et une composante (V) s'eloignant de la 
pile (16). 

Dispositif suivant la revendication 1 , caracterise en 
ce que I'el6ment de griffe a crochet (26) est intrin- 
sequement elastique. 

Dispositif suivant la revendication 1 ou 2, caracte- 
rise en ce que le dispositif d'entramement (44) pre- 
sente un rotor (40) sur lequel I'element de griffe a 
crochet (26) est supporte, et une commande de pi- 
votement (42) superposee a I'entraTnement en cir- 
culation, qui maintient I'element de griffe a crochet 
(26) dans la portion de prise (46) et depuis celle-ci 
jusqu'au transfert (50) dans une position (48) diri- 
gee vers I'arriere et obliquement vers le bas par rap- 
port a la direction de circulation (U). 

Dispositif suivant la revendication 3, caracterise en 
ce que ia commande de pivotement (42) presente 
une roue solaire (70) fixe, coaxiale a I'axe (40') du 
rotor, une roue d'entraTnement (72) reiiee a I'ele- 
ment de griffe a crochet (26) et une roue planetaire 
(74) posee a rotation libre sur le rotor (40) et engre- 
nant avec la roue solaire (70) et avec la roue d'en- 
traTnement (72), et la roue solaire (70) et la roue 
d'entraTnement (72) presentent de preference le 
meme diametre, 

Dispositif suivant I'une quelconque des revendica- 
tions 1 a 4, caracterise par un dispositif de com- 
mande (86) qui, a I'etat active, est destine a trans- 
porter l'6lement de griffe a crochet (26) d'une posi- 
tion de travail (48) a une position de repos (48') dans 
laquelle il est deplace le long du produit imprime le 
plus exterieur (14), sans le saisir, lorsqu'il parcourt 
la portion de prise (46). 

Dispositif suivant les revendications 4 et 5, carac- 
terise en ce que I'element de griffe a crochet (26) 
est fixe sur un art re (34) supporte a rotation libre 
dans le rotor (40) et presentant un levier de butee 
(76), le levier de butee (76) est maintenu a butee 
au moyen d'un ressort (78) sur une contre-butee 
(80) de la commande de pivotement (42), eventuei- 
lement disposee sur la roue d'entraTnement (72), 
definissant la position de travail (48) de I'element 
de griffe a crochet (26), et le dispositif de comman- 
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de (88) presente un element de commande (86) 
configure de preference a la facon d'un levier qui, 
a I'etat active (90°), agit dans la portion de prise (46) 
sur 1'arbre (34), de preference par le levier de butee 
(76), pour faire pivoter le levier de butee (76) a Top- 5 
pose de la contre-butee (80) contre Paction du res- 
sort (78) et des lors amener I'element de griffe a cro- 
chet (26) dans la position de repos (48'). 

7. Dispositif suivant Tune quelconque des revendica- io 
tions 1 a 6, caracterise par un n ombre d'elements 

de griffe a crochet (26) disposes i'un derriere I'autre 
dans la direction de circulation (U). 

8. Dispositif suivant Tune quelconque des revendica- 15 
tions 1 a 7, caracterise en ce que le dispositif 
d'evacuation (52) pn§sente une pluralite de griff es 
commandoes (60) disposees Tune derriere I'autre 
sur un organe de traction (58) ferm6 en soi, la tra- 
jectoire (61) des griffes (60) dirigees avec I'ouver- 20 
ture de griffe (69) essentiellement vers le bas dans 

la portion de transfert (50) passe au-dessus d'un 
support de pile (1 0) et est deportee lateralementpar 
rapport a la trajectoire (30) de I'element de griffe a 
crochet (26), et en ce que les griffes (60) sont dis- 25 
posees sur le cote de I'organe de traction (58) tour- 
nee vers la trajectoire (30). 

9. Dispositif suivant I'une quelconque des revendica- 
tions 1 a 8, caracterise en ce qu'un support de pile 30 
(10) est forme par un transporter (12) alimentant 

la pile (16) par le bas, et le transporter (1 2) est de- 
placable en hauteur en fonction de I'arrivee de pro- 
duits imprimes (14') a la pile (16) et de la progres- 
sion de la separation, de sorte que le produit impri- 35 
me le plus exterieur (1 4) se trouve chaque f ois dans 
la zone de prise (46). 
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